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wynikajgcych z rozporzadzenia MG z dnia 30.10.2002 r. w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny

Lista kontrolna dostosowania maszyn do wymagan minimalnych

pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikdéw podczas pracy (Dz. U. Nr 191, poz. 1596 zm. Dz. U. z 2003 r. Nr 178, poz.1745)

Odpowiedz
Lp Wymaganie prawne Propozycje dziatan naprawczych Tak Nie Nie
. dotyczy
Elementy sterownicze
1 Czy elementy sterownicze, Zastosowac wtasciwe barwy elementdéw sterowniczych okre$lajace przeznaczenie:
ktore majg wptyw na - uruchamianie (wiaczanie) — zielona lub biata (dopuszczalne réowniez: szara lub czarna);
bezpieczenstwo pracownikéw, - zatrzymywanie (wytaczanie) — czerwona lub czarna, (dopuszczalne réwniez: biata lub szara);
sgwidoczne i mozliwe do - zatrzymywanie awaryjne — czerwona na zottym tle, element powinien wyroznia¢ sie ksztattem (przycisk w
zidentyfikowania oraz ksztalcie grzybka).
odpowiednio oznakowane?
Oznakowac¢ elementy sterownicze czytelnymi napisami w jezyku polskim lub za pomocg zrozumiatych
symboli (wysokos$¢ napiséw i symboli minimum 3mm, umieszczone na elementach, nad lub pod nimi)
2 Czy elementy sterownicze sg Umiejscowi¢ elementy sterownicze tak, by operator nie byt narazony na zetkniecie sie z: ruchomymi
usytuowane poza strefami czesciami napedu, narzedziami, ostrymi krawedziami i narozami urzadzen, elementami pod napigciem
zagrozenia w taki sposob, aby elektrycznym, gorgcymi powierzchniami, agresywnymi substancjami chemicznymi, itp.
ich obstuga nie powodowata
dodatkowych zagrozen?
3 Czy elementy sterownicze nie Zabezpieczy¢ elementy sterownicze przed przypadkowa zmiang potozenia:
stwarzajg jakichkolwiek - przyciski zagtebione w obudowie lub w kotnierzach,
zagrozen w zwigzku z - odpowiednia odlegtos¢ miedzy elementami sterowniczymi (zbyt maty odstep sprzyja niezamierzonemu
przypadkowym ich uruchomieniu),
zadziataniem? - opor elementéw sterowniczych minimum 5N,
- obramowanie ochronne wokét dzwigni,
- ostoniety pedat,
- dzwignia sterownicza podwadjnego dziatania (wymaga wykonania dwéch réoznych ruchéw dla zatgczenia)
- przycisk potwierdzajacy (sterowanie reczne lub nozne)
- w potozeniu wytaczenia zabezpieczenie mechaniczne poprzez blokady, zamki z kluczykiem, itp.
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Widocznos¢ stref niebezpiecznych ze stanowiska operatora

Czy w przypadku gdy jest to
konieczne, operator maszyny
ma mozliwos¢ sprawdzenia, z
miejsca gtéwnego pulpitu
sterowniczego, czy nikt nie
znajduje sie w strefie
niebezpiecznej, a jezeli
sprawdzenie nie jest mozliwe, to
czy uktad bezpieczenstwa
automatycznie wysyta
akustyczny lub optyczny sygnat
ostrzegawczy przed
uruchomieniem maszyny?

Przemiesci¢ w razie potrzeby i mozliwosci pulpit sterowniczy w takie miejsce, by operator miat mozliwo$¢
obserwaciji wszystkich miejsc pracy i sprawdzenia, czy w strefach zagrozenia nie przebywaja osoby.

Zastosowac taki uktad sterowania, aby przed uruchomieniem maszyny wysyfany byt sygnat ostrzegawczy
(akustyczny i/lub optyczny), mozliwy do odebrania ze wszystkich stanowisk obstugi maszyn; czas miedzy
nadaniem sygnatu a uruchomieniem powinien by¢ na tyle dtugi, by osoba narazona mogta unikng¢
zagrozenia, tzn. opuscic strefe zagrozenia (zapewniona swobodna droga ucieczki) lub przedsiewzie¢ $rodki
uniemozliwiajace uruchomienie maszyny (awaryjne wytaczniki na wszystkich stanowiskach pracy)

Uklady sterowania

Czy uktad sterowania maszyny
zapewnia bezpieczenstwo i jest
dobierany z uwzglednianiem
mozliwych uszkodzen,
defektow oraz ograniczen,
jakie mozna przewidzie¢ w
planowanych warunkach
uzytkowania maszyny?

Uktad sterowania ma wypetnia¢ funkcje bezpieczenstwa oraz wykazywaé¢ odpornos$¢ na defekty
odpowiednig do poziomu ryzyka

Zapewni¢ wtasciwy poziom niezawodnosci ukfadu sterownia, poprzez dobdr elementoéw sterowania o:

- odpowiedniej kategorii bezpieczenstwa (B, 1, 2, 3 lub 4 wg PN-EN 954-1), lub

- poziomie zapewnienia bezpieczenstwa PL (a, b, ¢, d lub e —wg PN-EN ISO 13849-1), lub

- poziomie nienaruszalnosci bezpieczenstwa SIL (SIL1, SIL2 lub SIL3 — wg PN-EN 62061),

tak, by wykluczy¢ niebezpieczne dziatanie maszyny i zapewni¢ zachowanie funkcji bezpieczenstwa przy
wszystkich rodzajach pracy i mozliwych warunkach uzytkowania maszyny (temperatura, wilgotno$¢, drgania,
uderzenia, pola elektromagnetyczne, itp.)

Defekty, ktére moga prowadzi¢ do stanu niebezpiecznego to: zanik lub wahania zasilania, powro6t zasilania
po zaniku, doziemienie w obwodzie, zwarcie miedzy przewodami, awaria stycznika, przekaznika lub
rozdzielacza, nieroztaczenie tacznika bezpieczenstwa, pekniecie sprezyny, btedne dziatanie
oprogramowania, itp.

Uruchamianie

Czy ponowne uruchomienie
maszyny po jej zatrzymaniu,
bez wzgledu na przyczyne
zatrzymania jest mozliwe tylko
poprzez celowe zadziatanie na
przeznaczony do tego celu
ukfad sterowania ?

Zastosowac uktad sterowania takiej konstrukcji, zeby w warunkach stwarzajgcych zagrozenie nie mogto
nastgpic¢ uruchomienie maszyny (ruch narzedzi, przedmiotéw obrabianych itp.) w sposéb nieprzewidywalny i
samoczynny, tj. bez celowego pobudzenia uktadu sterowania.

Wykluczy¢ ruch elementéw roboczych natychmiast po potgczeniu maszyny ze zrédiem energii - bez
wywotania sygnatu uruchomienia za posrednictwem elementu sterowania.

Wymaganie to powinno by¢ spetnione takze przy zmianie rodzaju pracy maszyny i przy znaczacych
zmianach parametrow pracy (predkosé¢, cisnienie, temperatura, itp.).
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(nie dotyczy ponownego Wykluczyé m.in. niespodziewane uruchomienie po:
uruchomienia spowodowanego | - wznowieniu zasilania energia,
prawidtowym cyklem roboczym - zatrzymaniu awaryjnym (odryglowaniu wytacznika awaryjnego),
urzadzenia automatycznego). - zadziataniu urzadzen ochronnych w warunkach zagrozenia (blokada, urzadzenia ochronne bezdotykowe),
- zamknieciu oston ruchomych blokujacych,
- usunieciu defektu uktadu sterowania.
Zatrzymanie normalne

7 Czy maszyna jest wyposazona Uaktywnienie uktadu zatrzymania maszyny nie powinno powodowac zagrozen, np. skutkéw gwattownego
w uktad sterowania zadziatania sil bezwtadnosci, a takze obecnosci resztek innych energii (poluzowanie, poslizg narzedzi
przeznaczony do catkowitego i i przedmiotow w uchwytach, rozerwanie narzedzi, zderzenie materiatéw i przedmiotéw obrabianych, utrata
bezpiecznego jej statecznosci przez przedmioty obrabiane itp.)
zatrzymania?

8 Czy kazde stanowisko pracy Wyposazy¢ kazde stanowisko pracy w elementy sterownicze przeznaczone do zatrzymywana
jest wyposazone sie w element | eksploatacyjnego (roboczego) maszyny (lub jej czesci).
sterowniczy przeznaczony do Usytuowac elementy sterownicze w takim miejscu, by operator mégt widzie¢ zatrzymywane elementy
zatrzymywania catej maszyny
lub niektorych jej czesci, w
zaleznosci od rodzaju
zagrozenia tak, aby maszyna
byta bezpieczna ?

9 Czy ukiad sterowania Zapewnic¢ pierwszenstwo (uprzywilejowanie) funkcji zatrzymania (STOP) wobec funkcji uruchamiania
przeznaczony do (START) — przy jednoczesnym zadziataniu na element sterowniczy do uruchamiania i do zatrzymania
zatrzymywania maszyny ma maszyna nie moze sie uruchomic
pierwszenstwo przed uktadem
sterowania przeznaczonym do
jej uruchamiania?

Zatrzymanie awaryjne
10 | Czy maszyna jest wyposazona Zastosowac urzadzenia zatrzymania awaryjnego, w przypadkach gdy:

w urzadzenie zatrzymania - funkcja zatrzymania normalnego jest niewystarczajgca ze wzgledu na wielkos¢ wystepujacych zagrozen

awaryjnego, w zaleznosci od (zrodet energii, elementéw bedacych w ruchu, napeddw, narzedzi, materiatéw obrabianych itd.).

zagrozen, jakie stwarza oraz - ich zastosowanie umozliwi skrocenie czasu zatrzymania w stosunku do czasu zatrzymania

Czasu jej zatrzymywania? eksploatacyjnego.
Elementy sterownicze do zatrzymywania awaryjnego powinny by¢ tatwo dostepne — powinny znajdowac sie
we wszystkich miejscach i pozycjach zajmowanych przez operatoréw (pulpit sterowniczy, miejsce
podawania i odbierania materiatéw) a takze w miejscach niewidocznych ze stanowisk obstugi.
Urzadzenie do zatrzymywania awaryjnego powinno by¢ zawsze skuteczne - bez wzgledu na rodzaj pracy
maszyny powinno wytgczac¢ wszystkie niebezpieczne jej ruchy.
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Emisja lub wyrzucanie substancji, materiatléw lub przedmiotéow

11

Czy maszyna jest wyposazona
w srodki ochrony przed
zagrozeniami spowodowanymi
emisjg lub wyrzucaniem
substancji, materiatow lub
przedmiotow ?

Zabezpieczy¢ przed urazami mechanicznymi i oddziatywaniem cieplnym znajdujace sie pod ci$nieniem
(roznym od atmosferycznego) zbiorniki z cieczami lub gazami i przewody, zaréwno sztywne jak i gietkie oraz
potaczenia miedzy nimi i osprzetem, np. zmiana usytuowania wzgledem zrodet zagrozen, zastosowanie
oston, izolacji itp.

Umocowac (zabezpieczy¢ przed przemieszczaniem, zatamaniem) przewody z mediami pod ci$nieniem, np.
za pomocg uchwytow, zaczepow, podporek, itp.

W miejscu mozliwego do przewidzenia wyrzutu pary, wody, ciektych metali, tworzyw sztucznych i innych
czynnikow pod cisnieniem zastosowaé obudowy, ekrany, ostony, itp.

Spadajace i wyrzucane przedmioty

12

Czy maszyna stwarzajgca
ryzyko upadku przedmiotow lub
ich wyrzucenia jest wyposazona
sie w srodki ochrony
odpowiednie do wystepujacego
ryzyka?

Zapewnic:

- mocowanie narzedzi i przedmiotéw obrabianych w odpowiednio dobranych uchwytach, przyrzadach, czy
stotach z otworami montazowymi.

- prowadnice i podtrzymki przedmiotéw obrabianych

- odpowiednie do obrabianego materiatu urzadzenia przeciwodrzutowe, np. zapadki, klin rozszczepiajacy.

- ograniczniki potozenia zabezpieczajgce przed przekroczeniem skrajnych potozen i przed upadkiem czesci
maszyn i przyrzadow (z san, prowadnic itp.)

- ograniczniki potozenia transportowanych materiatéw i wyrobow ( z przenosnikéw, dzwignic, itp.)

- ostony (ekrany, obudowy) stref niebezpiecznych o nalezytej wytrzymatosci, pozwalajacej pochtong¢
energie wyrzucanych przedmiotow i narzedzi, np. Sciernic, nozy, pit, itp.

Emisja gazu, oparéw, ptynu lub pytu

13

Czy maszyna stwarzajgca
zagrozenie emisjg gazu,
oparow, ptynu lub pytu jest
wyposazona si¢ w odpowiednie
obudowy lub urzadzenia
wyciggowe znajdujace sie w
poblizu zrédia zagrozenia?

Zastosowac obudowy, okapy, ssawki i inne urzagdzenia do wychwytywania czynnikéw szkodliwych dla
zdrowia, zlokalizowane w poblizu zrédet emisji, wspotpracujace z urzadzeniami odciggu miejscowego.

Statecznos¢

14

Czy maszyna oraz jej czesci (0
ile jest to konieczne dla
zapewnienia bezpieczenstwa i
zdrowia pracownikéw) sg
umocowane za pomoca
odpowiednich zaczepoéw lub
innych podobnych urzadzen w
celu zapewnienia ich
statecznosci ?

Umocowac¢ do podtoza (za pomocg uchwytdw, kotew, srub) maszyne narazong na _przewrocenie sie lub
wykonanie niezamierzonych ruchdéw pod wplywem sit zewnetrznych i wewnetrznych, np. napér wiatru,
drgania, wstrzgsy, obcigzenia itp.

Zastosowac srodki zabezpieczajgce elementy maszyn (otwarte ostony, elementy robocze: suwaki pras,
wrzeciona maszyn itp) przed niezamierzong zmiang potozenia, np. rozpoérki klinowe, zawiesia, zaczepy,
zapadki, uchwyty itp.
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Oderwanie lub rozpadniecie sie czesci maszyn

15 | Czy zastosowano odpowiednie Zastosowac czesci wykonane z materiatéw o odpowiednich wiasciwosciach mechanicznych, odpornosci na
srodki ochronne ze wzgledu korozje, Scieranie itp., tj. dobranych do wystepujacych warunkéw pracy (ci$nienie, predkos¢, temperatura,
na ryzyko oderwania lub Srodowisko korozyjne itp.)
rozpadniecia sie czesci
maszyn? Zastosowac ostony ( obudowy, ekrany, itp.) - o odpowiednio dobranej konstrukgiji i wytrzymatosci -

przewidywalnych stref oderwania lub rozpadu czgsci maszyn z powodu wad materiatowych, dziatania
korozji, zmeczenia, wadliwego potaczenia, itp.
Elementy ruchome
16 | Czy w przypadku wystagpienia Zastosowac ostony (state lub ruchome) lub inne urzgdzenia ochronne (tzw. urzadzenia nieodgradzajgce)

ryzyka bezposredniego kontaktu
z ruchomymi czesciami maszyn,
mogacego powodowaé
wypadki, stosuje sie ostony
lub inne urzadzenia
ochronne, ktére zapobiegatyby
dostepowi do strefy zagrozenia
lub zatrzymywatyby ruch czesci
niebezpiecznych?

uniemozliwiajgce kontakt z ruchomymi elementami stwarzajgcymi zagrozenie, tj elementami przenoszenia
mocy (waty, sprzegta, przektadnie pasowe, fancuchowe, zebate itp.) i elementami w strefie roboczej
(narzedzia, obrabiane przedmioty).

17

Czy ostony i inne urzadzenia
ochronne posiadaja
nastepujace cechy:

1) mocna (trwata) konstrukcja,

2) same nie stwarzajg
zagrozenia;

3) nie sg tatwo usuwane lub
wytgczane ze stosowania;

4) usytuowane sg w
odpowiedniej odlegtosci od
strefy zagrozenia;

5) nie ograniczajg pola widzenia
cyklu pracy urzadzenia;

6) umozliwiajg wykonywanie
czynnosci majacych na celu
zamocowanie lub wymiane
czesci oraz wykonywanie
czynnosci konserwacyjnych,
pozostawiajac jedynie
ograniczony dostep do

Wymagania dla oston:

e zastosowanie materiatdw odpowiadajacych warunkom procesu (odpornosé na temperatury, korozje,
Scieralnos$¢, odpowiednia wytrzymatos$é, udarnosé itp.);

e brak ostrych i krawedzi i narozy,

e pewnos$c¢ potaczenia z maszyng w czasie jej pracy (zabezpieczenie przed niespodziewanym
otwarciem, odpadnieciem, zmiang potozenia w wyniku uderzenia odrzuconego przedmiotu, pod
wplywem drgan, nacisku materiatu i odpadow, itp.)

e usytuowanie od strefy niebezpiecznej (elementéw ruchomych) z zachowaniem tzw. odlegtosci
bezpieczenstwa okreslonych w polskich normach,

¢ mozliwos¢ dogodnej obserwacji przebiegu procesu pracy poprzez dobdér odpowiedniego ksztattu
i potozenia, zastosowanie materiatéw przezroczystych lub otworéw w ostonie (tzw. ostona
niepetna),

e dobranie rodzaju ostony w zaleznosci od czestotliwosci dostepu do strefy niebezpiecznej (ostona
stata, ruchoma blokujgca, ruchoma blokujgca z ryglowaniem, ruchoma samoczynna, sterujaca,
nastawna)

e dobranie ostony w zaleznosci o liczby i lokalizacji stref niebezpiecznych (ostona odlegtosciowa,
obudowa, ostona nastawna)
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obszaru, gdzie praca ma by¢
wykonywana, w miare
mozliwosci bez zdejmowania
oston i urzadzen
zabezpieczajacych;
7) ograniczajg dostep tylko do
niebezpiecznej strefy pracy
maszyny.
Oswietlenie miejsc i stanowisk pracy lub konserwacji
Zapewnic o$wietlenie miejscowe w przypadku gdy o$wietlenie ogdlne nie zapewnia wtasciwych parametrow
18 | Czy miejsca i stanowiska pracy | oswietlenia stref pracy i miejsc wykonywania czynnosci nastawczych, konserwacyjnych i naprawczych
lub konserwacji maszyn sg
odpowiednio oswietlone, Zapewni¢ odpowiedni do rodzaju i miejsca wykonywanych czynnosci rodzaj zrodet swiatta (zarowe,
stosownie do wykonywanych | wyladowcze) i opraw — z uwzglednieniem przepiséw i norm oraz wynikéw przeprowadzonych pomiaréw
czynnosci? oswietlenia (wymagane natezenie, rownomiernosc¢, barwa, brak ol$nienia, brak efektu stroboskopowego,
itp.)
Wysoka lub niska temperatura
Uniemozliwi¢ kontakt cztowieka z elementami o bardzo wysokiej lub bardzo niskiej temperaturze (ptomien,
19 | Czy czesci maszyn o wysokiej gorace wyroby i odpady, narzedzia, instalacje) poprzez zastosowanie oston, pokryw, ekrandw itp.
lub bardzo niskiej temperaturze
sq zabezpieczone przed Obnizy¢ temperature powierzchni maszyn i urzadzen przez zastosowanie materiatéw izolacyjnych (wewnatrz
dotknieciem lub zblizeniem lub na zewnatrz urzadzen).
sie do nich?
Usytuowa¢ maszyny w taki sposdb, by wyeliminowaé koniecznos¢ przebywania operatora w miejscu
wystepowania zagrozenia.
Sygnalizacja ostrzegawcza
Dobra¢ sygnalizacje swietng i/lub akustyczng informujacg o sytuacjach stwarzajgcych zagrozenie
20 | Czy urzadzenia ostrzegawcze (uruchomienie maszyny, zmiana parametréw, awaria), tak aby byty jednoznaczne — dawaly sie tatwo
maszyn sg jednoznaczne, zauwazyc i odrézni¢ od innych sygnatow.
tatwo dostrzegalne i
zrozumiate ? Stosowac sygnat swietlny przerywany (migajacy) do informowania o wiekszym niebezpieczenstwie lub
o pilniejszej potrzebie interwencji niz w przypadku sygnatu ciagtego.
Usytuowac swietlne urzadzenia ostrzegawcze w miejscach tatwych do zauwazenia.
Stosowac sygnat dzwiekowy o zmiennej czestotliwosci do informowania o wiekszym niebezpieczenstwie lub
o pilniejszej potrzebie interwencji niz w przypadku sygnatu o statej czestotliwosci.
Stosowac ciagty sygnat ostrzegawczy jako sygnat wzywajacy do ewakuaciji.
Stosowac nastepujace barwy sygnatéw swietlnych:
- czerwona: awaria, nieprawidtowos$¢ (sytuacja zagrozenia),
- zoMta: ostrzezenie (stan nienormalny, zblizajgca sie sytuacja zagrozenia),
- zielona: stan bezpieczenstwa (stan normalny),
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- niebieska: stan, w ktérym jest konieczne dziatanie operatora (informowanie o koniecznosci podjecia
dziatania przez operatora).

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

21

Czy maszyna jest uzytkowana
tylko w procesach i
warunkach, dla ktérych jest
przeznaczona?

Stosowac¢ maszyne zgodnie ze wskazéwkami i zaleceniami okre$lonymi przez producenta maszyny
w instrukcji uzytkowania

Prace konserwacyjne

Wykonywa¢ wszelkie prace konserwacyjne (smarowanie, regulacja, wymiana i uzupetnianie ptynéw

22 | Czy wykonywanie prac eksploatacyjnych, itp. ) w czasie postoju maszyny.
konserwacyjnych jest mozliwe Zastosowac urzadzenia mechaniczne zapobiegajace niezamierzonej zmianie potozenia niebezpiecznej
podczas postoju maszyny? czesci maszyny (pod wpltywem sit grawitaciji, sprezystosci ), takie jak, kliny, podpory, rozpory, uchwyty, itp
23 | Czy w celu wykonania prac Zastosowac (jezeli nie jest mozliwe wykonanie prac konserwacyjnych podczas postoju) odpowiednie

konserwacyjnych podczas
ruchu maszyny (gdy niemozliwe
jest wykonanie podczas
postoju) stosuje sie
odpowiednie srodki ochronne
albo prace te wykonuje sie poza
strefami niebezpiecznymi?

urzgdzenia sterujgce, np. urzadzenie krokowe — zezwalajgce na ograniczenie drogi przemieszczania
elementu stwarzajgcego zagrozenie, urzgdzenie podtrzymywane — utrzymujace ruch elementy
niebezpiecznego tylko przez czas wigczenia przycisku sterowniczego.

24

Czy w przypadku gdy dla danej
maszyny jest przewidziane
prowadzenie dziennika
konserwacji maszyn, prowadzi
sie go na biezaco?

Zatozy¢ i prowadzi¢ dziennik konserwacji celem ewidencjonowania wszelkich napraw, przegladéw, wymiany
ptynow eksploatacyjnych, itp.

Odtaczanie od zrodet energii

25

Czy maszyna jest wyposazona
w tatwo rozpoznawalne
urzadzenia stuzace do
odtaczania od zrodet energii?

Uwaga !
Ponowne przytaczenie maszyny

do zrodet energii nie moze
stanowic zagrozenia dla
pracownikow;

Zastosowac odpowiednie srodki do odigczania energii elektrycznej (np. roztgczniki izolacyjne, wytaczniki
samoczynne, zestawy wtyczka-gniazdo) i wprowadzi¢ ich oznakowanie identyfikacyjne .

Dla maszyn elektrycznych o mocy ponizej 1kW i natezeniu pradu ponizej 16A wystarczajgcym urzadzeniem
odtaczajacym jest uktad wtyka — gniazdo.

Zastosowac urzadzenia odcinajgce doptyw gazéw, cieczy, pary technologicznej i innych nosnikéw energii
oraz wprowadzi¢ odpowiednie oznakowania identyfikacyjne.

Oznakowacé pozycje elementu odigczajacego zasilanie umozliwiajgce identyfikacje stanu
(zataczenie/odtgczenie)

Zamykac na klucz urzadzenia do odtgczania w pozycji odtaczenia (ktodki, zamykane na klucz pokrywy itp.)
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Znaki i inne oznakowanie bezpieczenstwa

26

Czy maszyna jest wyposazona
w znaki ostrzegawcze i
oznakowania konieczne do
zapewnienia bezpieczenstwa
pracownikow?

Zastosowac znaki i/lub barwy bezpieczenstwa oraz inne oznakowania (piktogramy, napisy) wszedzie tam,
gdzie nie mozna zlikwidowaé zagrozenia $rodkami ochrony zbiorowej lub innymi sSrodkami stosowanymi
W organizacji pracy.

Stosowac znaki bezpieczenstwa (zakazu, ostrzegawcze, nakazu, ewakuacyjne i informacyjne) zgodnie ze
wzorami okreslonymi w Polskich Normach.

Umieszcza¢ oznakowanie bezpieczenstwa w miejscu lub w najblizszym otoczeniu okreslonego zagrozenia.

Oznakowac barwami bezpieczenstwa (skosnymi pasami - na przemian zottymi i czarnymi lub czerwonymi
i biatymi) miejsca w ktorych istnieje ryzyko kolizji z przeszkodami, upadku lub spadania przedmiotow. Zotte
i czarne lub biate i czerwone pasy powinny by¢ narysowane pod katem okoto 45° i powinny mie¢ zblizone
wymiary.

Dostep do miejsc uzytkowania

27

Czy zastosowano rozwigzania
zapewniajace bezpieczny
dostep i przebywanie
pracownikéw w obszarach
produkcyjnych oraz strefach
ustawiania i konserwowania
maszyn?

Zapewni¢ odpowiednie powierzchnie do chodzenia lub stania zmniejszajace ryzyko poslizgniecia i upadku:
blacha ryflowana, krata typu WEMA, maty antyposlizgowe, itp.

Zapewni¢ bezpieczny dostep do stref pracy zlokalizowanych na réznych poziomach, poprzez zastosowanie
schodow lub drabin i pomostéw roboczych wyposazonych w balustrady ochronne o wysokosci 1,1 m.

Zamontowa¢ w miejscach wykonywanych prac na wysokosci punkty kotwienia indywidualnego sprzetu
chronigcego przed upadkiem z wysokosci.

Pozar, wybuch i porazenie pradem elektrycznym

28

Czy maszyna jest odpowiednio

zabezpieczona przed:

1) ryzykiem pozaru,
przegrzania lub uwolnienia
sie gazu, pytu, ptynu oraz
innych substanciji
wytwarzanych, uzywanych lub
zmagazynowanych w
maszynach;

2) ryzykiem wybuchu
urzadzenia lub substanciji
wytwarzanych, uzywanych
albo zmagazynowanych w
maszynach;

3) zagrozeniami wynikajacymi z
bezposredniego lub
posredniego kontaktu z
energia elektryczna?

Zabezpieczy¢ przewody elektryczne, przewody do przesytu gazéw, cieczy i innych mediéw, przed
uszkodzeniami mechanicznymi, oddziatywaniem ognia i innych czynnikéw (prowadzenie przewodow
w posadzkach, w rurach, podwieszenie, itp.)

Zastosowac instalacje i urzadzenia elektryczne w wersji dostosowanej do wystepujacych zagrozen (np.
w wykonaniu przeciwwybuchowym).

Zapewni¢ urzadzenia pozwalajace na kontrole i utrzymanie na wtasciwym poziomie parametréw pracy
(temperatury, cisnienia, predkosci, napiecia, natezenia pradu elektrycznego itp.).

Zastosowac takie rozwigzania techniczne, by zagrozenia zwigzane z energig elektryczng byty
wyeliminowane lub mozna im byto zapobiec (np. zastosowanie $rodkéw ochrony przeciwporazeniowej —
dotyk bezposredni i posredni, uniemozliwienie niepowotanym dostepu do urzadzen elektrycznych -
zamknigcie).

Zastosowac rozwigzania eliminujgce badz ograniczajace mozliwos¢ powstania niebezpiecznych tadunkow
elektrostatycznych lub $rodkéw do ich wytadowania (zapobieganie gromadzeniu tadunkéw lub ich
roztadowywanie).
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