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BHP w przemysle drzewnym
Lista do samokontroli w zakresie bezpieczenstwa pracy przy obrabiarkach do drewna

Mozliwy problem

Wymagania - dziatania korygujace i zapobiegawcze

Operator — przygotowanie do pracy, wyposazenie

Czy pracownik posiada
aktualne orzeczenie lekarskie
stwierdzajace zdolno$¢ do
pracy na zajmowanym
stanowisku ?

Pracodawca powinien skierowaé pracownika na profilaktyczne badania lekarskie (wstepne, okresowe i
kontrolne ) podajac w skierowaniu krotka charakterystyke stanowiska pracy (np. obstuga obrabiarek do
drewna) i informacje o wystepowaniu czynnikéw szkodliwych (np. hatas, zapylenie) i ucigzliwych oraz
aktualne wyniki badan pomiaréw czynnikéw szkodliwych dla zdrowia.

Nie mozna dopusci¢ do wykonywania pracy pracownika bez aktualnego zaswiadczenia lekarskiego
stwierdzajacego zdolno$¢ do wykonywania pracy na zajmowanym stanowisku.

Uwaga ! Pracownik obstugujacy obrabiarki do drewna nie moze posiada¢ przeciwwskazan do pracy
przy maszynach w ruchu.

Czy pracownik odbyt szkolenie
bhp na stanowisku pracy
(instruktaz stanowiskowy)?

Pracodawca (lub osoba kierujaca pracownikiem wyznaczona przez pracodawce) powinien przeprowadzi¢

szkolenie wstepne na stanowisku lub stanowiskach zajmowanych przez operatora.

Instruktaz stanowiskowy (minimum 8 godzin) powinien zapewni¢ zapoznanie si¢ z:

- metodami bezpiecznego wykonywania pracy (praktyczne przeszkolenie w zakresie prawidtowego
wykonywania czynnosci obstugowych);

- czynnikami niebezpiecznymi, szkodliwymi i ucigzliwymi wystepujacymi na stanowisku pracy;

- ryzykiem zawodowym zwigzanym z wykonywana praca (obstuga maszyn),

- sposobami ochrony przed zagrozeniami (przed wypadkiem).

Czy udostepniono pracownikowi
aktualne instrukcje
bezpieczenstwa i higieny
pracy dotyczace obstugi
maszyn i innych urzadzen
technicznych (stanowiskowe
instrukcje bhp)?

Pracodawca jest obowigzany udostepni¢ pracownikom do statego korzystania (w formie pisemnej)
instrukcje bhp dotyczace uzytkowanych maszyn. Powszechnie stosowang metodg realizacji tego
obowigzku jest ich wywieszenie bezposrednio na stanowisku pracy.

Stanowiskowe instrukcje bhp powinny by¢ napisane jezykiem zrozumiatym dla pracownikéw i by¢
sporzadzone na podstawie instrukcji maszyny (DTR-ki) dostarczonej przez producenta.

Instrukcje powinny wskazywac¢ czynnosci, ktére nalezy wykonac przed rozpoczeciem danej pracy, zasady i
sposoby bezpiecznego wykonywania pracy, czynnosci do wykonania po jej zakonczeniu oraz zasady
postepowania w sytuacjach awaryjnych stwarzajacych zagrozenia dla zycia lub zdrowia pracownikéw.
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Czy pracownikowi dostarczono
odziez roboczg bez
odstajacych i luzno zwisajacych
czesci oraz obuwie robocze ?

Rodzaje odziezy i obuwia roboczego wraz z przewidywanym okresem uzytkowania pracodawca ustala w
tzw. zakltadowej tabeli norm przydziatu. Powyzsze ustalenia pracodawca konsultuje z pracownikami (lub
ich przedstawicielami).

Pracodawca jest obowigzany dostarczyé pracownikowi nieodptatnie odziez i obuwie robocze spetniajace
wymagania okreslone w Polskich Normach (odziez bez odstajacych i luzno zwisajacych czesci),
przewidziane do stosowania na danym stanowisku pracy (wynikajace z zaktadowej tabeli norm przydziatu).
Pracownik jest obowigzany uzywaé¢ zgodnie z przeznaczeniem przydzielonej odziezy i obuwia
roboczego. Pracodawca ma obowigzek zapewnic pranie, konserwacje i naprawe przydzielonego
asortymentu.

Odziez iobuwie sg stosowane do czasu utraty wtasciwosci uzytkowych - po utracie wtasciwosci
uzytkowych (niezaleznie od przywidzianego w tabeli okresu uzytkowania) pracodawca jest obowigzany
wyda¢ nowag odziez i obuwie robocze.

Czy pracownikowi dostarczono
srodki ochrony indywidualnej
zabezpieczajace przed
dziataniem niebezpiecznych i
szkodliwych dla zdrowia
czynnikow wystepujacych w
srodowisku pracy?

Rodzaje srodkéw ochrony indywidualnej ktérych stosowanie na okreslonych stanowiskach pracy jest
niezbedne (np. ochronniki stuchu, pétmaski przeciwpytowe) ustala pracodawca w tzw. zaktadowej tabeli
norm przydziatu., Powyzsze ustalenia pracodawca konsultuje z pracownikami (lub ich przedstawicielami).
Pracodawca jest obowigzany dostarczy¢ pracownikowi nieodpfatnie srodki ochrony indywidualnej
spetniajagce wymagania dotyczace oceny zgodnosci (oznaczone znakiem CE), wynikajace z oceny
ryzyka oraz zaktadowej tabeli norm przydziatu. Pracodawca jest obowigzany przeszkoli¢ pracownika w
zakresie postugiwania sie przydzielonymi srodkami.

Pracownik jest obowigzany uzywaé¢ zgodnie z przeznaczeniem przydzielonych srodkéw ochrony
indywidualne;j .

Pracodawca ma obowigzek zapewnié konserwacje, naprawe i odkazanie przydzielonego asortymentu.
Srodki ochrony indywidualnej sa stosowane do czasu utraty wlasciwosci ochronnych - po utracie
wiasdciwosci ochronnych pracodawca jest obowigzany wyda¢ nowy srodek ochrony indywidualne;j.

Czy pracownika wyposazono w
odpowiednie do wykonywanych
zadan pomoce warsztatowe?

Pracownik powinien by¢ wyposazony w odpowiednie do wykonywanych zadan pomoce warsztatowe
stuzgce zwykle prawidtowemu podpieraniu, przytrzymywaniu lub prowadzeniu obrabianego materiatu
i jednoczesnie odsunieciu dloni pracownika od niebezpiecznej strefy narzedziowej (np. szablony,
popychacze, dociskacze).

Nadzor, kontrole i naprawy

Czy pracownicy sg nadzorowani
i upominani w przypadku
stosowania niedozwolonych
metod pracy?

Pracodawca powinien systematyczne nadzorowaé wykonywane prace i reagowa¢ w przypadku
stosowania niedozwolonych metod pracy, takich jak:

- czyszczenie, regulacja, sprawdzanie doktadnosci, usuwanie odpadow lub konserwacja maszyn w
czasie ruchu,

- praca w rekawicach albo z obandazowanymi dtornmi, jezeli wirujace czesci obrabiarek, narzedzia tnace
lub obrabiany materiat stwarzajg zagrozenie pochwycenia,

- hamowanie narzedzia rekoma lub srodkami podrecznymi,

- pozostawienie pracujacej maszyny bez obstugi lub nadzoru,

- odwracanie uwagi operatora obrabiarki przez wspoétpracownikéw lub inne osoby.
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Czy sq przeprowadzane
systematyczne kontrole stanu
technicznego maszyny oraz
sprawnosci stosowanych
urzadzen ochronnych?

Pracodawca jest obowigzany prowadzi¢ systematyczne kontrole stanu technicznego maszyn, zwtaszcza
jej elementéw istotnie wptywajacych na bezpieczenstwo (np. narzedzi skrawajgcych, stotéw, prowadnic,
itp.) oraz kompletnosci, wtasciwego ustawienia i sprawnosci urzadzen ochronnych (np. oston
statych, oston ruchomych i zwigzanych z nimi urzadzen blokujacych, urzadzenh przeciwodrzutowych,
hamulcow, wytacznikdw awaryjnych).

Wyniki kontroli powinny by¢ rejestrowane (w sposéb ustalony przez pracodawce) i przechowywane do
dyspozycji zainteresowanych organow.

9 Czy obrabiarki niesprawne, O dostrzezonych wadach lub uszkodzeniach maszyny pracownik powinien niezwtocznie zawiadomi¢
uszkodzone i bedace w przetozonego. Maszyny, ktérych uszkodzenie stwierdzono w czasie pracy, powinny byé niezwtocznie
naprawie sg odtagczone od zatrzymane i odtgczone od zasilania. Wznowienie pracy maszyny bez usuniecia uszkodzenia jest
zasilania i wyraznie niedopuszczalne.
oznakowane? Maszyny niesprawne, uszkodzone lub pozostajace w naprawie powinny byé wycofane z uzytkowania oraz

wyraznie oznakowane tablicami informacyjnymi i zabezpieczone w sposo6b uniemozliwiajacy ich
uruchomienie (np. przez zatozenie ktédki na gtéwnym wytaczniku pradu)
Organizacja stanowiska pracy

10 | Czy zapewniono wtasciwg, Na stanowiskach pracy nalezy zapewni¢ co najmniej 2m? wolnej powierzchni podlogi nie zajetej przez
powierzchnie pracy, sprzet i inne urzadzenia techniczne.
umozliwiajacg swobode ruchéw | Materiaty, potwyroby i wyroby gotowe powinny miec¢ scisle okreslone miejsce sktadowania, w poblizu
operatora? stanowisk podawania i odbierania materiatu, usytuowane w miare mozliwosci tak, aby nie byto

koniecznos$ci przechodzenia przez strefe zagrozenia odrzutem (np. ptaszczyzne ciecia pity tarczowe;j).
Przejscia miedzy maszynami a innymi urzadzeniami lub scianami przeznaczone tylko do obstugi tych
urzadzen powinny mie¢ szeroko$¢ co najmniej 0,75 m; jezeli w przejsciach tych odbywa sie ruch
dwukierunkowy, szeroko$c¢ ich powinna wynosic¢ co najmniej 1 m.

11 | Czy posadzka wokot maszyny | Posadzka wokdt maszyny powinna by¢ rowna i zapewnia¢ dobra przyczepnosé. Nalezy jg regularnie
(na stanowisku pracy) jest sprzata¢ - zalecane jest usuwanie pytu i wiéréw z powierzchni maszyn, podtdg i $cian odkurzaczami
réwna i niesliska ? przemystowymi; ze wzgledu na pyt stosowanie sprezonego powietrza lub miotet nie jest wskazane.

12 | Czy na stanowisku obstugi Oswietlenie stanowiska pracy powinno by¢ tak zaprojektowane i usytuowane, aby zapewni¢ odpowiednie
obrabiarki zapewniono nalezyte | natezenie, rownomiernos¢ i zapobiec ol$nieniu oraz efektowi stroboskopowemu.
oswietlenie?

13 | Czy obrabiarka (stanowisko Pyt drzewny i trociny powinny byé wychwytywane w miejscu ich powstania (stref skrawania) i skutecznie

pracy) jestwyposazona w
odpowiednie urzadzenia
odciagowe ?

odprowadzane przez odciagi miejscowe. Poszczegdlne elementy odciggu powinny byé potagczone ze sobg
i uziemione w celu ochrony przed gromadzeniem sie tadunkéw elektrostatycznych.
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Obrabiarki do drewna (wszystkie)

14

Czy obrabiarka ma zapewniong
statecznosc¢ ( jest
zabezpieczona przed zmiang
potozenia)?

Obrabiarke narazong na wykonanie niezamierzonych ruchéw pod wptywem sit zewnetrznych i
wewnetrznych, np. drgania, wstrzasy, obcigzenia itp. nalezy umocowaé do podtoza (za pomocg
uchwytéw, kotew, Srub, itp.)

15 | Czy zapewniono wiasciwe i Obrabiany materiat powinien by¢ zamocowany lub podparty w sposéb uniemozliwiajacy jego wyrwanie lub
pewne mocowanie i zmiane pofozenia pod wptywem sit skrawania, np. poprzez stosowanie:
prowadzenie obrabianego - dostawnego mechanizmu posuwowego,
materiatu ? - przedtuzen stotu lub podpdr rolkowych przy obréobce materiatéw dtugich i wiotkich,
- uzebionego docisku przy cigciu materiatu o przekroju kotowym (okraglakéw).
Nie wolno trzyma¢ obrabianego materiatu w dtoniach ani podpieraé go brzuchem podczas
pchania..
16 | Czy zastosowane narzedzia sg | Narzedzia nalezy regularnie ostrzy¢ i oczyszczac¢ (np. my¢ z zywicy).

wiasciwie dobrane, sprawne i
ostre ?

Nie wolno uzywac narzedzi uszkodzonych ani przekracza¢ ich dopuszczalnej predkosci .

Ksztalt korpusu narzedzi obrotowych (np. watéw nozowych, gtowic frezowych) powinien by¢ w ksztatcie
walca, a wystawanie krawedzi thacych oraz szerokos¢ i gtebokosé rowkow widrowych jak najmniejsze
(przy uwzglednieniu potrzeb technologicznych).

Tam gdzie jest to mozliwe nalezy stosowaé obrobke przeciwbiezna z duza predkoscia skrawania.

17 | Czy mechanizmy napedowe Kontakt z ruchomymi elementami napedowymi (waty, sprzegta, przekfadnie pasowe, fancuchowe, zebate,
sg zabezpieczone przed itp) powinien by¢ uniemozliwiony poprzez ostony state, catkowicie odgradzajace dostep do czesci
dostepem do strefy zagrozenia ruchomych. Ostona stata to ostona ktdrej nie mozna zdemontowaé gotymi rekoma, czy bez uzycia
(czesci ruchomych) ? narzedzia. Jezeli wymagany jest czesty dostep (powyzej jednego na zmiane) do mechanizmu

napedowego (np. w celu zmiany przetozenia na kotach pasowych), wéwczas powinny by¢ zastosowane
ostony ruchome zblokowane z silnikiem napedu (tzw. ostony ruchome blokujace).

18 | Czy strefa skrawania jest Dostep do narzedzia poza przestrzenig niezbedng do przeprowadzenia obrébki (np. pod stotem roboczym,

nalezycie zabezpieczona przed
dostepem do strefy zagrozenia
(ruchomego narzedzia)?

za prowadnica, powyzej obrabianego materiatu) powinien by¢ uniemozliwiony poprzez ostony state lub
ruchome blokujace.

Rodzaj i grubo$¢ materiatu oraz sposéb mocowania oston powinny zapewniaé nalezyta wytrzymatose,
pozwalajaca pochtona¢ energie odrzucanego materiatu lub rozerwanego narzedzia.

Nie moze by¢ mozliwosci dostepu do narzedzia przez otwory znajdujace sie w ostonie lub szczeliny
miedzy ostong a konstrukcjg maszyny.

W obrabiarkach z recznym posuwem w strefie skrawania nalezy stosowa¢ ostony zamykajace sie
samoczynnie lub ostony nastawne (ustawienie ostony jest zalezne od grubosci obrabianego materiatu).
Ostony muszg by¢ akceptowane przez pracownikéw, tzn nie moga utrudniaé pracy, ogranicza¢ ruchéw,
zastaniac pola widzenia, itp.
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Czy obracajace sie czesci
obrabiarki nie posiadajg
wystajagcych elementow?

Wszystkie obracajace sie nieostoniete czesci obrabiarki, takie jak wrzeciona i uchwyty nie powinny
posiada¢ wystajacych na zewnatrz elementow, ktére mogltyby pochwycic i wplataé np. ubranie
pracownika.

20 | Czy obrabiany materiat jest Obrabiarki powinny by¢é wyposazone w zespoty urzadzen zaciskowych i dociskowych w celu
zabezpieczony przed zabezpieczenia obrabianego materiatu przed przypadkowym odrzutem lub wyrzutem, np. kliny
odrzutem ? rozszczepiajgce, zapadki przeciwodrzutowe, kurtyny, itp.

21 | Czy szczelina miedzy Szerokos¢ szczeliny migdzy ruchomym narzedziem a nieruchoma czescia obrabiarki (np. miedzy

ruchomym narzedziem a
nieruchoma czescig obrabiarki
jest whasciwa?

pita tarczowa a krawedzig wktadki stotu, miedzy walcem szlifierki taSmowej) powinna by¢ mozliwie mata,
aby uniemozliwi¢ wciggniecie obrabianego materiatu czy palcéw operatora.

22 | Czy czas zatrzymania zespotu | Obrabiarki powinny by¢ wyposazone w urzadzenie do hamowania, jezeli czas swobodnego zatrzymania
roboczego jest krotszy niz 10 zespotu roboczego jest dtuzszy niz 10 s.
sekund?
23 | Czy elementy sterownicze Elementy sterownicze stuzace do uruchamiania powinny by¢ zabezpieczone przed przypadkowg zmiang
stuzace do uruchamiania sg potozenia, np.:
zabezpieczone przed - przyciski zagtebione w obudowie lub w kotnierzach (przyciski nie powinny wystawa¢ poza
przypadkowym zadziataniem? sgsiadujaca powierzchnie) ,
- odpowiednia odlegtos¢ miedzy elementami sterowniczymi (zbyt maty odstep sprzyja niezamierzonemu
uruchomieniu),
- opor elementéw sterowniczych minimum 5N,
- ostoniety pedat.
24 | Czy obrabiarka posiada Skutecznos$¢ dziatania instalacji przeciwporazeniowej powinna by¢ sprawdzana przez osobe uprawniong

skuteczng ochrone przed
porazeniem pradem
elektrycznym?

€O najmniej raz na 2 lata.
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Pilarki tarczowe stotowe

25 | Czy pilarka posiada wtasciwy Powierzchnia stotu powinna umozliwia¢ bezpieczne wktadanie i przesuwanie przedmiotu obrabianego.
stot z prowadnicami Otwor w stole (przeznaczony na pite) powinien by¢é wyposazony w wymienng wkiadke z materiatu
obrabianego elementu? nieiskrzacego. Odlegtos¢ miedzy boczng powierzchnig pity a krawedzig szczeliny we wktadce nie

powinna by¢ wieksza niz 3-5 mm.
Po stronie podawczej powinna byé zamontowana prowadnica wzdtuzna réwnolegta do ptaszczyzny pity —
koniec prowadnicy powinien dochodzi¢ do przedniej krawedzi klina rozszczepiajacego.
W pilarkach formatowych nalezy stosowac¢ ograniczniki ruchu stotu przesuwnego .
3+8mm

26 | Czy w pilarce do ciecia Pilarka powinna by¢ wyposazona w klin rozszczepiajacy o $2+5mm /

wzdtuznego zamontowano klin | wymiarach i ksztalcie dostosowanym do srednicy i T

rozszczepiajacy?

oW,
grubosci tarczy pity. - Y .

Jego przednia krawedz powinna by¢ obustronnie Scieta, a
powierzchnie boczne oszlifowane i czyste. Klin powinien leze¢
w ptaszczyznie pity, a jego zamocowanie powinno by¢ sztywne,
aby zapewnic¢ state potozenie wzgledem pity podczas pracy.

e | By TN b
74 T
le=0,5(B +b)

27

Czy tarcza pity jest ostonieta
w czesci wystajacej ponad stoét i
pod stotem ?

Czes¢ pity wystajacej ponad stét powinna by¢ zabezpieczona goérna ostong nastawna (tzw. kapturem
ochronnym). Kaptur ochrony moze by¢ montowany na klinie rozszczepiajacym (dla pit o $rednicy do 315
mm ) lub na specjalnym wsporniku. Wspornik ten musi mie¢ sztywna konstrukcje i nie powinien znajdowac
sie w pfaszczyznie pity.

Ostona powinna ostania¢ goére i boki tarczy oraz umozliwia¢ swobodne ustawienie w wymaganym
potozeniu. Na ostonie nieprzezroczystej powinna by¢ zaznaczona linia cigcia.

W pilarce formatowej ostona powinna umozliwia¢ catkowite ostoniecie obu pit — gtéwnej i podcinajacej i
mie¢ w przedniej czesci naprowadzenie w postaci ptozy lub rolki, umozliwiajace uniesienie ostony przez
wsuwany pod nig obrabiany materiat.

28

Czy przy cieciu wzdtuznym jest
stosowane przesuwadto i
popychacz ?

Przy cieciu wzdtuznym i przy recznym posuwie materiatu nalezy
stosowaé przesuwadto z rekojescia i popychacz o dtugosci
minimalnej 400 mm, wykonane z drewna, sklejki lub tworzywa
sztucznego. Wyposazenie to umozliwi zwiekszenie odlegtosci
rak od pity, zwtaszcza przy obrébce matych, krétkich lub
waskich przedmiotéw zwtaszcza w kohcowej fazie ciecia.
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Pilarki tasmowe stolarskie

29 | Czy pilarka jest wyposazona W otworze w stole, przez ktéry przechodzi pita powinna znajdowac¢ sie wymienna
we wlasciwa wktadke wktadka wykonana z drewna lub tworzywa sztucznego. Szczelina miedzy boczng
przepustowa pity i powierzchnig pity a otworem wktadki powinna by¢ jak najmniejsza (nie wieksza niz 3 mm).
prowadnice obrabianego Przy cieciu prostoliniowym pilarka powinna by¢ wyposazona w nastawng i dostatecznie
elementu? sztywng prowadnice przedmiotu obrabianego.
Przy cieciu krzywoliniowym nalezy stosowac szablony.
Przy obrabianiu materiatdbw o matych wymiarach nalezy je zamocowac¢ w urzadzeniach
pomocniczych (zaciskowych).
30 | Czy pilarka jest wyposazona w W pilarce powinny byé zamontowane rolkowe lub szczekowe prowadniki pity. Prowadniki gérne
prowadniki pity? montowane sg nad obrabianym elementem, a dolne pod stotem obrabiarki. Prowadniki zapobiegajg
spychaniu, wyboczeniu i nadmiernemu skreceniu pity w czasie pracy.
31 | Czy w pilarce sg zamontowane Pilarka powinna by¢ wyposazona w samoczynne urzadzenia oczyszczajgce
urzadzenia czyszczace ? pite i kota tasmowe z trocin (np. szczotki, zgarniacze). Nawarstwienie sie trocin
przyklejajacych sie do kota tasmowego bywa czesto powodem zrywania sie pit.
32 | Czy jest dokonywana regulacja | Jedno z két tasmowych pilarki powinno by¢ wyposazone w urzadzenie do napinania pity.
napiecia pity przed Przed rozpoczeciem pracy nalezy wykonac regulacje napiecia pity. Na pilarce w widocznym miejscu
rozpoczeciem pracy? powinien by¢ umieszczony wskaznik prawidtowego napigcia pity dla kazdego wymiaru pity taSmowej.
33 | Czy kota tasmowe (napedowe | W pilarce ostong stata (mozliwg do usuniecia tylko przy uzyciu narzedzi) lub ostong ruchoma blokujaca
i napinajace) i niepracujaca (zatrzymujaca naped pity w przypadku jej otwarcia) nalezy zabezpieczyc:
czes¢ tasmy pity sg nalezycie - kota tasmowe dolne i gérne,
zabezpieczone ? - nieroboczg zwrotng strefe pity miedzy kotami dolnym i goérnym,
- nieroboczg strefy pity miedzy stotem a dolnym kotem.
34 | Czy pracujaca czes¢ tasmy jest | Robocza strefa pity (strefa skrawania) powinna by¢ zabezpieczona
zabezpieczona ostong ostong nastawna, okrywajacg brzeszczot ze wszystkich 4 stron.
nastawng ? Ostona powinna mie¢ mozliwos¢ nastawiania jej w zaleznosci od
wysokosci przedmiotu obrabianego i mozliwosc¢ tatwego ryglowania w
wybranej pozycji (bez uzycia narzedzia) h
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Frezarki dolnowrzecionowe pionowe

35 | Czy wrzeciono, pierscienie i Wrzeciono frezarki zawsze powinno obraca¢ sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
narzedzie skrawajace sg zegara. Inny kierunek obrotow powinien by¢ sygnalizowany.
odpowiednio dobrane, Ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy unikaé obréobki wspotbiezne;j.
utrzymane i wyregulowane? Szczelina miedzy stotem a narzedziem lub wrzecionem powinna byé zmniejszona do niezbednego

minimum przy uzyciu odpowiedniego zestawu pierscieni redukcyjnych.

Nie wolno stosowaé narzedzi o predkosciach dopuszczalnych mniejszych niz predkos¢ obrotowa
wrzeciona. Przed zamocowaniem narzedzia nalezy sprawdzi¢ jego stan oraz czy nie zostato zatozone
odwrotnie.

36 | Czy przy frezowaniu Frezarka powinna by¢ wyposazona w piyty prowadnicy stosowane podczas obrébki prostoliniowej.
prostoliniowym sg stosowane Dtugos¢ obu prowadnic tacznie nie powinna przekracza¢ dtugosci stotu, a zespét prowadnicy powinien by¢
prowadnice przedmiotu mocowany do stotu obrabiarki i mie¢ mozliwos¢ regulacji ustawienia. Nalezy zapewni¢ mozliwosé
obrabianego? potaczenia obu ptyt prowadnicy za pomocg tzw. prowadnicy pomocnicze;.

Prowadnice powinny zmniejszy¢ do minimum szczeline miedzy frezem a ptytami prowadnicy.

37 | Czy niepracujaca czes¢ freza Dostep do niepracujacej czesci freza oraz wrzeciona powinien byc¢

jest ostonieta?

zabezpieczony ostona mocowang do stolu lub prowadnicy.
Prawidlowo wykonana ostona umozliwia wymiane narzedzi dzigki
zastosowaniu nieblokowanej odchylnej gérnej pokrywy. Prawidtowo
wykonana ostona uniemozliwia dostep do narzedzia przez
jakakolwiek szczeline miedzy ostong a prowadnicg lub ostong
nastawna.

Dostep do narzedzia pod stotem frezarki powinien
zabezpieczony ostong statg lub ostong ruchomag blokujacqg

by¢

38

Czy przy frezowaniu
prostoliniowym sg stosowane
urzadzenia dociskowe i
przeciwodrzutowe (grzebienie,
sprezyny dociskowe, rolki
dociskowe, stopa dociskowa,
dostawne urzadzenie
mechanicznego posuwu)?

Stopa dociskowa (nastawne urzadzenie dociskowe) zapewnia
docisk przedmiotu obrabianego do prowadnicy i stotu oraz zastania
pracujaca czesc freza.

Dostawne urzadzenie mechanicznego posuwu zapewnia
niezmienny, odpowiednio duzy docisk przedmiotu do stotu oraz statg
predkos¢ posuwu.

Grzebienie przeciwodrzutowe ustawiamy ,z wlosem” w kierunku
posuwu. Dzieki temu w razie gwattownego cofniecia przedmiotu,
sprezynujace elementy grzebienia odginajg sie w drugg strone,
powodujgc zwiekszenie sit docisku i w konsekwencji zakleszczajg sie
na dociskanej przez nie powierzchni.
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Czy przy frezowaniu
krzywoliniowym jest stosowana
podtrzymka prowadzaca lub
prowadnica pomocnicza?

Podczas obrébki krzywoliniowej wskazane jest
stosowanie podtrzymki prowadzacej lub prowadnicy
pomocniczej. Urzadzenia te pozwalaja na
stopniowe wgtebianie sie narzedzia w przedmiot
obrabiany. Podtrzymka podpiera i prowadzi
przedmiot obrabiany podczas obrébki i zapewnia
statg gtebokos¢ frezowania krzywizn.

40 | Czy przy frezowaniu Zastosowanie facznie z prowadnicg dostawnego mechanizmu posuwowego lub stopy dociskowej
prostoliniowym jest ograniczony | zapewnia ograniczenie dostepu do strefy skrawania. W przypadku stosowania przy frezowaniu
dostep do pracujacej czesci prostoliniowym innych urzadzen dociskowych nalezy zapewni¢ ostone nastawna.
freza ?

41 | Czy przy frezowaniu Ograniczenie dostepu do strefy skrawania przy frezowaniu krzywoliniowym powinno by¢ zapewnione
krzywoliniowym jest przez ostone nastawng i podtrzymke prowadzaca lub prowadnice pomocnicza. W przypadku
ograniczony dostep do frezowania krzywoliniowego dopuszczalne jest ograniczenie dostepu do strefy narzedziowej poprzez
pracujacej czesci freza ? pierscienie lub kétka ochronne oraz stosowanie wzornika (szablonu). Pierscienie i kétka ochronne

nalezy tak ustawi¢ nad frezem, by mozna byto pod nimi swobodnie przesuwa¢ obrabiany materiat.
Srednica pierécienia lub kétka jest uzalezniona od $rednicy freza i grubosci obrabianego materiatu.

42 | Czy przy obrébce przedmiotéw | Przy obrébcee diugich przedmiotéw nalezy uzywaé stotu z przedtuzeniem lub podpora rolkowa.
matlych lub dtugich jest W koncowej fazie frezowania i przy frezowaniu matych przedmiotdw nalezy przesuwaé materiat przy
stosowane dodatkowe pomocy przesuwadel, popychaczy lub dociskaczy, dostosowanych do ksztaltu frezowanego
wyposazenie? przedmiotu, co zwigksza dystans dtoni operatora od narzedzia i umozliwia prace z boku maszyny, poza

strefg odrzutu.
Przy obrébce krzywoliniowej przedmiotéw matych lub o skomplikowanych ksztattach zaleca sie stosowanie
wzornikéw z mocnymi chwytami oraz zaciskami do bezpiecznego prowadzenia przedmiotéw po stole.

43 | Czy przy frezowaniu Nalezy stosowa¢ ograniczniki koncowe przy tzw.

zamknietym sg stosowane
ograniczniki koncowe?

frezowaniu zamknietym lub przy frezowaniu krétkich
przedmiotow.
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Strugarki wyréwniarki

44 | Czy niepracujaca czes¢ watu Niepracujaca czes¢ watu nozowego za prowadnica powinna by¢ catkowicie zabezpieczona ostona,
nozowego (poza prowadnica) niezaleznie od potozenia prowadnicy.
jest ostonieta?

45 | Czy dostep do pracujacej Strugarka powinna by¢ wyposazona w ostone watu nozowego przed prowadnica typu mostkowego
czesci walu nozowego jest lub uchylnego. Ostona powinna zakrywaé wat nozowy na catej jego dtugosci, niezaleznie od potozenia
ograniczony ostong mostkowg stotu i prowadnicy (szczelina odkrywajaca wat miedzy prowadnica a ostong nie moze by¢ wieksza niz 6
lub uchylng ? mm). Goérna powierzchnia ostony powinna by¢ gtadka bez wystajacych czesci, a powierzchnia dolna nie

powinna dotykaé watu nozowego, gdy ostona jest dociskana do stotu.
Ostony segmentowe nie powinny by¢ stosowane, gdyz wat nozowy w tym przypadku pozostaje
czesciowo odstoniety.

46 | Czy ostona mostkowa watu Ostona mostkowa powinna zakrywa¢ wat nozowy przez caty cykl pracy, unoszac sie tylko pod wplywem
nozowego jest skuteczna naporu obrabianego materiatu i samoczynnie powracajac do potozenia wyjsciowego po skonczeniu
(zakrywa wat nozowy przez caty | skrawania (np. pod dziataniem sprezyny lub wtasnego ciezaru).
cykl pracy)? W trakcie obrabiania materiatu dion jest przektadana nad ostonag. Ostona powinna posiadaé mozliwos¢

zablokowania nastawy ostony w kazdym potozeniu roboczym, bez pomocy narzedzia. Krawedz ostony
mostkowej po stronie stotu podawczego powinna sie znajdowaé najwyzej 2 mm, a po stronie stotu
odbiorczego 3 mm, od goérnej powierzchni przedmiotu obrabianego.

47 | Czy ostona uchylna watu Ostona uchylna powinna odchyla¢ sie rownolegle do blatu stolu pod wptywem nacisku struganego
nozowego jest skuteczna przedmiotu i odstania¢ tylko te czes¢ watu, ktora bierze udziat w struganiu. Ostona uchylna powinna
(zakrywa wat nozowy przez caty | by¢ mocowana do korpusu strugarki wraz ze sprezyna, kitéra dociska przedmiot obrabiany do prowadnicy i
cykl pracy)? jednoczesnie powoduje samoczynny jej powrét do stanu wyjsciowego. Przednia krawedz ostony powinna

by¢ tak wyprofilowana, by nie powodowata odkrywania watu zarébwno w poczatkowej fazie skrawania przy
zetknieciu sie z obrabianym materiatem, jak i w kOI”]COW?j fazie skrawania przy maksymalnym wychyleniu
ostony (kat natarcia ostony powinien by¢ wiekszy niz 15 C).

48 | Czy sag przestrzegane zasady Bez wzgledu na rodzaj ostony podczas strugania szerokich

bezpiecznej pracy na
wyréwniarce?

ptaszczyzn dionie operatora powinny znajdowac sie
przed lub za walem nozowym, a nie nad nim.

W przypadku strugania elementow krétkich nalezy stosowac
specjalne przesuwadto a w przypadku waskich brzegow
desek — dociskacz.

Wregowanie (praca koncéwkg watu nozowego) jest
zabronione.

Krawedzie nozy nie powinny wystawa¢ wiecej niz 1,1 mm
ponad korpus watu.
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Strugarki grubiarki jednostronne

49 | Czy strugarka jest wyposazona
w zapadki przeciwodrzutowe
po stronie podawczej ?

Strugarka powinna by¢é wyposazona na catej szerokosci
roboczej w urzadzenie przeciwodrzutowe typu _
zapadkowego. Zapadki powinny by¢ réwne i ostre, o "‘\
duzej udarnosci i twardosci, umiejscowione na wspdlnej
osi przed przednim walcem posuwowym. Odlegtosé
miedzy sasiednimi zapadkami powinna wynosi¢ od 1 mm
do potowy szerokosci zapadki. Zapadki powinny
powraca¢ (opada¢) do pozycji spoczynkowej pod
wlasnym ciezarem, nalezy regularnie sprawdzac
skutecznos¢ zapadek poprzez wsuniecie pod nie deski, a
nastepnie prébe jej wyciagniecia.

32° < B<45° 2 55°
7 7

50 | Czy wal nozowy i waly
posuwowe strugarki grubiarki
sg ostoniete?

Dostep do watu nozowego i watéw posuwowych powinien by¢ uniemozliwiony za pomoca oston
statych lub ruchomych oston blokujacych (zatrzymujacych naped watéw w przypadku ich otwarcia).

51 | Czy sa przestrzegane zasady
bezpiecznej pracy na

Nie wolno wprowadzaé¢ do zespotu posuwowego strugarki elementéw krotszych lub réwnych odlegtosci
miedzy walcami posuwowymi przednim i tylnim.

grubiarce? Nie nalezy jednoczesnie struga¢ dwoch lub wigcej elementow, chyba, ze przedni walec jest dzielony
(segmentowy) — wowczas nalezy je podawac do obrabiarki w jak najwiekszej odlegtosci od siebie.
W czasie pracy na strugarce operator powinien zaja¢ pozycje z boku podawanego elementu, a nie w
linii proste;.
Podczas wymiany nozy wat nozowy powinien by¢ unieruchomiony.
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